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Список материалов, имеющих одобрения РМРС и НАКС (январь 2021) 
 

 
МАРКА 

AWS 
EN ISO 

Ø 
мм НАКС ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ 

 

ПОКРЫТЫЕ ЭЛЕКТРОДЫ (SMAW / MMA) 
Для сварки углеродистых и низколегированных сталей повышенной прочности 

1 
GEL-56U 

E7016 
E 42 4 B 1 2 

2.6 
3.2 ГО, КО, НГДО, ОХНВП, СК 

Для сварки корневых проходов труб класса прочности 
до К60, а также заполняющих и облицовочных 
проходов труб класса прочности до K54 

 

Для сварки хладостойких низколегированных сталей высокой прочности 

2 
GER-N27M 

E9015-G 
E 55 6 Z B 3 2 H5 

3.2 
4.0 
5.0 

НГДО, ОХНВП, СК 
Для сварки особо ответственных конструкций с 
временным сопротивлением до 620 МПа и 
температурой эксплуатации до -60°C 

 

Для сварки высоколегированных коррозионностойких сталей 

3 
GES-308LZ 

E308L-15 
E (19 9 L) B 2 2 

2.6 
3.2 

ГО, КО, НГДО, ОХНВП, ОТОГ, 
СК 

Для сварки неповоротных стыков трубопроводов 
из коррозионностойких хромоникелевых сталей с 
температурой эксплуатации до -196°C 

 
ПОРОШКОВЫЕ ПРОВОЛОКИ (FCAW) 
Для сварки хладостойких низколегированных сталей высокой прочности 

4 
GFL-71Ni 

E71T-1C-J 
T 42 4 P C1 1 

1.2 ГДО, ГО, КО, МО, НГДО, ОТОГ, 
ОХНВП, ПТО, СК 

Для сварки ответственных конструкций с 
временным сопротивлением до 490 МПа и 
температурой эксплуатации до -40°C 

 
ПРОВОЛОКИ СПЛОШНОГО СЕЧЕНИЯ (GMAW /  TIG) 
Для сварки углеродистых и низколегированных сталей повышенной и высокой прочности 

5 
GTR-W55Ni2 

ER80S-Ni2 
W 46 6 2Ni2  

2.4 НГДО, ОХНВП, СК 
Пруток для сварки особо ответственных 
конструкций с временным сопротивлением до 550 
МПа и температурой эксплуатации до -60°C 

 
СОЧЕТАНИЯ ПРОВОЛОКА-ФЛЮС (SAW) 
Для сварки углеродистых и низколегированных сталей повышенной и высокой прочности 

6 
GWR-WEF1 • GXL-121T 

EF1 / S3Ni1Mo 
x SA FB 1  

3.2 
4.0 НГДО, ОХНВП, СК 

Для особо ответственных конструкций с 
временным сопротивлением до 620 МПа и 
температурой эксплуатации до -40°C 

 


